Anlage C: Modulbeschreibung

Basismodul: Technische Dokumentation

Kennnummer
KT 1

Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
125 5 1 4

Modulbeauftragter

Prof. Dr.-Ing. habil. Peter Jahrlich 101 Klausur

Langbein

Turnus Selbststudium[h] Priifungsform

Ziele

Das Fach Technische Dokumentation soll Studierende des ersten Semesters befihigen,
normgerechte technische Zeichnungen von einfachen Bauteilen und -gruppen zu erstellen.
Dazu werden den Teilnehmern Grundlagen des normgerechten Darstellens vermittelt und
an praktischen Beispielen vertieft.

Inhalte

Elemente einer technischen Zeichnung
Formate, Schriftfeld, Mafstidbe, Projektionen und Ansichten, Linien,
Beschriftungen, Schnittdarstellungen

Fertigungsgerechtes Zeichnen und Bemaflen
Elemente der BemaBung, Anordnung der Mafle und Besonderheiten in
Darstellung und Bemafung, BemaBBungsarten

Sonderdarstellungen und —bemafSungen
Gewinde- und Schraubendarstellung, Wilzlagerdarstellung und —anordnung,
Zahnraddarstellung, Konstruktion und Darstellung von Wellen,
SchweiBnahtdarstellung

Toleranzen und Passungen
Toleranzangaben, ISO-Toleranzsystem, Passungssysteme: Einheitsbohrung,
Einheitswelle, Allgemeintoleranzen (Freimalitoleranzen), Form- und
Lagetoleranzen

Oberflachenangaben
Werkstoffe, Halbzeuge und Wirmebehandlung
Fertigungs- und Werkstoffgerechtes Gestalten beim Gie3en

Praktikum
4 ausgewihlte Ubungsaufgaben

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Priasenzveranstaltungen Praktikum
8 Stunden Prisenziibungen
56 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
— 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email
sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Praktikum und das
Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Pflichtmodul in den Verbundstudiengingen Maschinenbau und
Mechatronik angeboten.




Basismodul: Elektrotechnik 1

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 2 125 5 1 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Andreas Mollberg | jihrlich 109 Klausur
Ziele Das Pflichtmodul Elektrotechnik 1 vermittelt grundlegende und vertiefende Kenntnisse
iiber Inhalte, Zusammenhénge und technische Anwendungen der Elektrotechnik. Die
Modulinhalte dienen als Basis zum Verstiandnis, der Anwendung und der Entwicklung
elektrotechnischer Systeme in den Ingenieurtitigkeiten.
Inhalte SI-Einheiten, Elektrophysikalische Grundlagen
Elektrostatik
Coulombsches Gesetz, elektrisches Kraftfeld, elektrische Arbeit, Spannung und
Potential, elektrische Flussdichte und elektrischer Fluss, Polarisation,
Kondensator
Elektrische Stromung
Elektrische Leitungsstromstirke und Stromdichte, Ohmsches Gesetz fiir
homogene Verhiltnisse, Stromwérme oder Joulsche Wirme, elektrische
Leistung, Gleichstromkreis, Kirchhoffsche Regeln, Parallelschaltung und
Reihenschaltung von ohmschen Widerstinden, Widerstandsbestimmung
Instationére elektrische Stromung (Kondensator)
Magnetostatik
Magnetische Feldstirke, Flussdichte, magnetischer Fluss und magnetische
Spannung
Elektromagnetismus und Elektrodynamik
Wechselwirkungen zwischen elektrischem und magnetischem Feld,
Durchflutungsgesetz, Ohmsches Gesetz des Magnetismus, Induktionsgesetz,
Induktivitdt, Wirbelstrome
Instationére elektrische Stromung (Spule)
Wechselstrom
Entstehung, Bezeichnung und Darstellung der WechselstromgréBen,
Wechselstromkreis
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Davon entfallen:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Priasenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gespréichen nach Terminabsprache.
Vergabe von Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Leistungspunkten Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen einer Klausur.
Verwendbarkeit des Dieses Modul wird als Pflichtmodul in den Verbundstudiengingen Maschinenbau und
Moduls in anderen Mechatronik angeboten.
Studiengéngen




Basismodul: Elektrotechnik 2

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 3 125 5 2 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Andreas Mollberg | jihrlich 109 Klausur
Ziele Das Pflichtmodul Elektrotechnik 2 vermittelt grundlegende und vertiefende Kenntnisse
iiber Inhalte, Zusammenhénge und technische Anwendungen der Elektrotechnik. Die
Modulinhalte dienen als Basis zum Verstdandnis, der Anwendung und der Entwicklung
elektrotechnischer Systeme in den Ingenieurtétigkeiten
Inhalte Grundlagen
Zihlpfeilsysteme, Kirchhoffsche Gleichungen, Lorentzgleichung,
Durchflutungsgesetz, Induktionsgesetz
Gleichstrommaschinen
Aufbau, Funktion, Betriebsverhalten, Verlustleistungen und Wirkungsgrad,
Leonard-Umformer
Allgemeine Drehfeldmaschine
Drehstromsystem und Drehfeld, Bezeichnungen im Dreiphasensystem, Stern-
und Dreieckschaltung, Leistung im Dreiphasensystem
Synchronmaschinen
Aufbau und Bauarten, Wirkungsweise, Ersatzschaltbild und Zeigerdiagramm,
Stationérer Betrieb, Synchronisation und Anlauf
Transformator
Aufbau und Wirkungsweise, Transformatorverluste und Wirkungsgrad,
Drehstromtransformatoren, Parallelschaltung von Transformatoren
Asynchronmaschinen, Wechselstrommaschinen
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Davon entfallen:
16 Stunden Priasenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prasenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.
Vergabe von Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Leistungspunkten Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen einer Klausur.
Verwendbarkeit des Dieses Modul wird als Pflichtmodul in den Verbundstudiengingen Maschinenbau und
Moduls in anderen Mechatronik angeboten.
Studiengéngen




Modul: Mathematik 1

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 4 125 5 1 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Prof. Dr. Hardy Moock jahrlich 109 Klausur

Ziele

Ziel des Moduls ist es, den Studierenden die Grundlagen der Ingenieurmathematik zu
vermitteln. Die Studierenden sollen die grundlegenden mathematischen Methoden zur
Losung ingenieurwissenschaftlicher Aufgabenstellungen anwenden lernen.

Inhalte

Allgemeine Grundlagen
Aussagen und logische Verkniipfungen, Mengen, Relationen und Abbildungen,
Rechnen mit Zahlen, Gleichungen und Ungleichungen, Kombinatorik, numerisches
Rechnen und elementare Fehlerrechnung

Vektorrechnung
Skalare und vektorielle Groen, Vektor als Abbildung, dreidimensionaler
Vektorraum, Vektoraddition und Multiplikation mit einem Skalar, Skalarprodukt, n-
dimensionaler Vektorraum, lineare Abhédngigkeit und Unabhingigkeit, Vektor- und
Spatprodukt, analytische Geometrie

Matrizen und lineare Gleichungssysteme
Definition einer Matrix, Rechnen mit Matrizen, Matrizen als lineare Abbildungen,
lineare Gleichungssysteme, Koeffizientenmatrix eines linearen Gleichungssystems,
Zeilennormalform einer Matrix, Gau3-Jordan-Verfahren, Losbarkeit linearer
Gleichungssysteme, Berechnung der inversen Matrix, Determinanten

Komplexe Zahlen
Gaullsche Zahlenebene, Polar- und Exponentialform einer komplexen Zahl,
Umrechnung der Darstellungsformen, Rechnen mit komplexen Zahlen,
Rechengesetze fiir komplexe Zahlen, Potenzieren und Radizieren von komplexen
Zahlen, Logarithmus einer komplexen Zahl

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Lésen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gespréichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen der Klausur

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird in den Verbundstudiengiingen Maschinenbau und Mechatronik
angeboten




Modul: Mathematik 2

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 5 125 5 2 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Prof. Dr. Hardy Moock jéhrlich 109 Klausur

Ziele

Ziel des Moduls ist es, den Studierenden die Grundlagen der Ingenieurmathematik zu
vermitteln. Die Studierenden sollen die grundlegenden mathematischen Methoden zur
Losung ingenieurwissenschaftlicher Aufgabenstellungen anwenden lernen.

Inhalte

Reelle Funktionen
Definition und Darstellung einer reellen Funktion, Rechnen mit reellen Funktionen,
charakteristische Eigenschaften reeller Funktionen, Grenzwert und Stetigkeit von
reellen Funktionen

Spezielle Funktionen
Ganzrationale Funktionen, gebrochenrationale Funktionen, irrationale Funktionen,
Exponentialfunktionen, Logarithmusfunktionen, trigonometrische Funktionen

Differentialrechnung
Differenzierbarkeit einer reellen Funktion, Ableitungsregeln, Differentiation nach
Logarithmieren, Ableitung der Umkehrfunktion, implizite Differentiation, hohere
Ableitungen, Anwendungen der Differentialrechnung, die Regeln von de L’Hospital,
Monotonie- und Kriimmungsverhalten reeller Funktionen, Extrema,
Kurvendiskussion

Integralrechnung
Das bestimmte Integral, das Flachenproblem, allgemeine Definition des bestimmten
Integrals, allgemeine Integrationsregeln und Eigenschaften des bestimmten Integrals,
der Hauptsatz der Differential- und Integralrechnung, Grund- oder Stammintegrale,
Integrationsmethoden, partielle Integration, Integration durch Substitution, Integration
gebrochenrationaler Funktionen, uneigentliche Integrale

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstidndiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen der Klausur

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird in den Verbundstudiengingen Maschinenbau und Mechatronik
angeboten




Modul: Mathematik 3

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 6 125 5 3 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Prof. Dr. Hardy Moock jéhrlich 109 Klausur

Ziele

Ziel des Moduls ist es, den Studierenden die Grundlagen der Ingenieurmathematik zu
vermitteln. Die Studierenden sollen die grundlegenden mathematischen Methoden zur
Losung ingenieurwissenschaftlicher Aufgabenstellungen anwenden lernen.

Inhalte

Unendliche Reihen und Potenzreihenentwicklung
Unendliche Reihen, Konvergenz einer Reihe, Potenzreihen, Konvergenz von
Potenzreihen, Eigenschaften von Potenzreihen, Taylorreihen,
Potenzreihenentwicklung einer Funktion, Integration durch Potenzreihenentwicklung

Gewohnliche Differentialgleichungen
Einfiihrung und Definitionen, Differentialgleichungen 1. Ordnung, Geometrische
Deutung, Separable Differentialgleichungen, Integration einer Differentialgleichung
durch Substitution, Lineare Differentialgleichungen 1. Ordnung, Variation der
Konstanten, Lineaare Differentialgleichungen n-ter Ordnung mit konstanten
Koeffizienten, Uberlagerungssatz, Produktansatz, Fundamentalsysteme,
Exponentialansatz, charakteristische Gleichung, Schwingungen, Bestimmung der
speziellen Losung der inhomogenen Gleichung, Systeme linearer
Differentialgleichungen mit konstanten Koeffizienten

Differentialrechnung fiir Funktionen mehrerer Verdnderlicher
Einfiihrung der Funktionen mehrerer Verinderlicher, Darstellungsformen, Stetigkeit,
partielle Ableitung, das totale Differential, [implizite Differentiation, Gradient und
Richtungsableitung, der Taylorsche Satz, relative Extrema, Extrema unter
Nebenbedingungen, Anwendungen in der Ausgleichs- und Fehlerrechnung

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstidndiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen der Klausur

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird in den Verbundstudiengingen Maschinenbau und Mechatronik
angeboten




Basismodul: Technische Mechanik 1 - Statik

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT7 125 5 1 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Prof. Dr.-Ing. Andreas Asch jahrlich 109 Klausur

Ziele

Das Pflichtmodul vermittelt grundlegende Zusammenhinge der Statik als der Lehre vom
Gleichgewicht Krifte in und an ruhenden mechanischen Strukturen.

Inhalte

Einfiihrung
- Themenabgrenzung, Konventionen

Der Kraftbegriff

Axiome der Statik

Zentrales ebenes Kriftesystem

Allgemeines ebenes Kriftesystem

Gleichgewichtsuntersuchung

Ermitteln der Auflagerreaktionen bei einteiligen Systemen starrer Korper in der Ebene

Ermitteln der Auflager- und Zwischenreaktionen bei mehrteiligen Systemen starrer Korper

Schwerpunkt
- Linienschwerpunkt
- Flichenschwerpunkt
- Standsicherheit
- Guldinsche Regeln

Reibung
- Gleitreibung
- Haftreibung
- Rollwiderstand
- Seilreibung

Das rdumliche Kriftesystem

Literaturhinweise

Umfang und Angebot

Das Modul umfaBt 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:

- 64 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von Ubungsaufgaben
- 16 Stunden Prisenzveranstaltung als Ubung

- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitung

Lehr- und
Betreuungsformen

Lerneinheiten zum Selbststudium.
Prisenzveranstaltungen als betreute Ubungen.
Beratung telefonisch, per E-Mail und nach Terminabsprache im personlichen Gesprich.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen der Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Pflichtmodul in den Verbundstudiengidngen Maschinenbau und
Mechatronik angeboten.




Basismodul: Technische Mechanik 2 - Festigkeitslehre

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 8 125 5 2 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Andreas Asch jahrlich 109 Klausur
Ziele Das Pflichtmodul vermittelt grundlegende Zusammenhénge zwischen den dufleren Be-
lastungen und den daraus resultierenden inneren Beanspruchungen und Verformungen.
Die Studierenden sollen in die Lage versetzt werden, anhand einschligiger Werkstoff-
kennwerte fiir einfache statisch oder dynamisch beanspruchte Bauteile Festigkeitsnach-
weise zu fithren.
Einfiihrung
Inhalte - Themenabgrenzung
- Konventionen
Zug-/Druckbeanspruchung
Beurteilung des Versagens unter statischer Beanspruchung
Verformung und Wirmespannungen
Schwingende Beanspruchung kerbfreier Bauteile
Beanspruchung gekerbter Bauteile
Flachenmomente erster und zweiter Ordnung, Widerstandsmomente
Schnittgrofen am Balken
Biegebeanspruchung
Verdrehbeanspruchung
Querkraftbedingte Schubspannungen in Biegetrigern
Knickbeanspruchung
Mehrachsige Spannungszustidnde und Vergleichspannungen
Literaturhinweise
Umfang und Angebot | Das Modul umfaflt 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt: _
- 64 Stunden selbstidndiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von Ubungsaufgaben
- 16 Stunden Prisenzveranstaltung als Ubung
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitung
Lehr- und Lerneinheiten zum Selbststudium.
Betreuungsformen Prisenzveranstaltungen als betreute Ubungen.
Beratung telefonisch, per E-Mail und nach Terminabsprache im personlichen Gesprich.
Vergabe von Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Leistungspunkten Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen der Klausur.
Verwendbarkeit des Dieser Modul wird als Pflichtmodul in den Verbundstudiengéingen Maschinenbau und
Moduls in anderen Mechatronik angeboten.
Studiengéngen




Basismodul: Technische Mechanik 3 — Kinematik und Kinetik

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 9 125 5 3 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Andreas Asch jahrlich 109 Klausur
Ziele Das Pflichtmodul vermittelt grundlegende Kenntnisse iiber die geometrischen und
zeitlichen Abldufe von Bewegungen, sowie deren Wechselwirkungen mit Kriften und
Momenten in und an mechanischen Strukturen.
Inhalte Einfiihrung zur Themenabgrenzung
Kinematik
- Kinematik des Punktes
- Kinematik der Scheibe
Kinetik
- Kinetik des Massenpunktes, reine Translationsbewegung
- Arbeit, Energie, Leistung
- Impuls, Impulssatz, Impulserhaltungssatz fiir Massenpunkte
- Bewegung eines Korpers in einem Medium
- Drehung eines Korpers um eine feste Achse
- Arbeit, Energie, Leistung bei Drehbewegung
- Impulsmoment, Impulsmomentensatz, Impulsmomenterhaltungssatz
bei Drehbewegung
- Allgemeine, ebene Bewegung eines starren Korpers
Literaturhinweise
Umfang und Angebot | Das Modul umfaflt 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt: )
- 64 Stunden selbsténdiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von Ubungsaufgaben
- 16 Stunden Prisenzveranstaltung als Ubung
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitung
Lehr- und Lerneinheiten zum Selbststudium.
Betreuungsformen Prisenzveranstaltungen als betreute Ubungen.
Beratung telefonisch, per E-Mail und nach Terminabsprache im personlichen Gesprich.
Vergabe von Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Leistungspunkten Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen der Klausur.
Verwendbarkeit des Dieser Modul wird als Pflichtmodul in den Verbundstudiengéingen Maschinenbau und
Moduls in anderen Mechatronik angeboten.
Studiengéngen




Modul: Grundlagen der Informatik

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 10 125 5 2 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Prof. Dr. Hardy Moock jéhrlich 109 Klausur

Ziele

Mit dem Modul Grundlagen der Informatik werden zweierlei Absichten verfolgt. Zum
einen sollen die Studierenden mit den grundlegenden Denkweisen der Informatik und der
prinzipiellen Arbeitsweise eines Computers vertraut gemacht werden. Zum anderen sollen
sie an die fiir die Ingenieurwissenschaften interessanten Anwendungsmoglichkeiten des
Tabellenkalkulationsprogramms EXCEL herangefiihrt werden.

Inhalte

Informationsverarbeitung mit dem Computer
Informationen, Daten und deren Verarbeitung, Prinzipieller Aufbau und Funktionsweise eines Computers

Grundlagen der Datenverarbeitung
Binidre Kodierung, Dualzahlarithmetik, Algorithmen

Boolesche Algebra und Schaltwerke
Boolesche Algebra, Normalformen, Entwicklung von Schaltkreisen

Aufbau eine Rechners
Prozessor, Systembus, interne und externe Speicher, Ein- und Ausgabegerite, Schnittstellen

Rechnernetze
Klassifikation, Ubertragungsmedien, Kommunikationsprotokolle, Netzwerkstrukturen, Zugriffsverfahren

Betriebssysteme
Boot — Vorgang, Aufgaben eines Betriebssystems, Benutzer- und
Programmierschnittstellen, Verwaltung der Ressourcen, Klassifizierung von
Betriebssystemen

Datenbanksysteme
Datenbanken, Datenmodelle, Einfithrung in das Datenbank-Design

Tabellenkalkulation mit EXCEL

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstidndiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen der Klausur

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird in den Verbundstudiengingen Maschinenbau und Mechatronik
angeboten




Basismodul: Konstruktionselemente 1

Kennnummer
KT 11

Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
125 5 3 4

Modulbeauftragter

Prof. Dr.-Ing. Andreas Asch jéhrlich 101 Klausur

Turnus Selbststudium[h] Priifungsform

Ziele

Auf Basis des in den Grundlagenfichern, wie Mathematik, Physik, Mechanik,
Werkstoffkunde erworbenen Wissens sollen die Studierenden befihigt werden, fiir
technische Probleme Losungen zu finden und sie unter Beriicksichtigung physikalischer,
stofflicher, technologischer und wirtschaftlicher Gesichtspunkte unter Nutzung der Regeln
des technischen Darstellens zu verwirklichen. Dazu werden Kenntnisse {iber Funktion und
Aufbau ausgefiihrter Konstruktionselemente sowie deren Berechnung und Gestaltung
vermittelt.

Inhalte

Grundlagen der Konstruktion
Ubersicht iiber den konstruktiven Entwicklungsprozess, Konstruieren mit
Konstruktionselementen, Kraftgerechtes Gestalten, Fertigungsgerechtes
Gestalten, Beanspruchung von Konstruktionselementen, Toleranzen und
Passungen

Verbindungselemente
Ordnungssystem fiir Verbindungen, Stoffschliissige Verbindungen (Schweil3-,
Lot-, Kleb-, Kittverbindungen), Formschliissige Verbindungen (Einbett-, Niet-,
Bordel-, Falz-, Lapp-, Einspreiz-, Bolzen-, Welle-Nabe-Verbindungen),
Kraftschliissige Verbindungen (Press-, Stift-, Schraub-, Keil-, Einrenk-,
Klemmverbindungen)

Lagerungen
Reibverhalten von Lagerungen, Wilzlager, Gleitlager,

Fithrungen
Definition und Anwendungsbeispiele, Anforderungen, Gleitfithrungen,
Wailzfiihrungen, kinematische Fithrungen

Achsen und Wellen
Definition und Eigenschaften, Festigkeitsberechnung, Verformungsberechnung,

kritische Drehzahl, Gestaltungsrichtlinien

Literaturhinweise

Umfang und Angebot

Das Modul umfaBt 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:

- 56 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von Ubungsaufgaben
- 16 Stunden Prisenzveranstaltung als Praktikum

- 8 Stunden Prisenzveranstaltung als Ubung

- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitung

Lehr- und
Betreuungsformen

Lerneinheiten zum Selbststudium.
Prisenzveranstaltungen als betreute Ubungen und Praktika.
Beratung telefonisch, per E-Mail und nach Terminabsprache im personlichen Gesprich.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzungen fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind ein Testat fiir das Praktikum
und das Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Pflichtmodul in den Verbundstudiengingen Maschinenbau und
Mechatronik angeboten.




Basismodul: Konstruktionselemente 2

Kennnummer
KT 12

Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
125 5 4 4

Modulbeauftragter

Prof. Dr.-Ing. Andreas Asch jéhrlich 101 Klausur

Turnus Selbststudium[h] Priifungsform

Ziele

Auf Basis des in den Grundlagenfichern, wie Mathematik, Physik, Mechanik,
Werkstoffkunde erworbenen Wissens sollen die Studierenden befihigt werden, fiir
technische Probleme Losungen zu finden und sie unter Beriicksichtigung physikalischer,
stofflicher, technologischer und wirtschaftlicher Gesichtspunkte unter Nutzung der Regeln
des technischen Darstellens zu verwirklichen. Dazu werden Kenntnisse iiber Funktion und
Aufbau ausgefiihrter Konstruktionselemente sowie deren Berechnung und Gestaltung
vermittelt.

Inhalte

Federn
Ordnungskriterien, Federkennlinien, Federungsarbeit, Ddmpfung, Zusammen-
wirken von Federn, Formnutzzahl, Metallfedern, Elastomerfedern, Gasfedern

Kupplungen
Ausgleichkupplungen, Schaltkupplungen, hydraulische Kupplungen

Bremsen
AuBenbackenbremse, Innenbackenbremse, Scheibenbremse, Bandbremse,
Reibwerkstoffe fiir Bremsbelidge

Zugmittelgetriebe
Aufbau und Eigenschaften von Zugorganen, Kriterien fiir die Auswahl

des Zugorgans, Berechnung der Riementriebe, Kettentriebe

Zahnradtrieb
Theoretische Grundlagen der Verzahnung, Triebstockverzahnung,
Schrégstirnrader, Schraubenrdder, Kegelrdder, Schneckentrieb, Werkstoffe der
Zahnrider, Festigkeitsberechnung, zulédssige Flachenpressung, Getriebeaufbau

Literaturhinweise

Umfang und Angebot

Das Modul umfaft 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:

- 60 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von Ubungsaufgaben
- 12 Stunden Prisenzveranstaltung als Praktikum

- 8 Stunden Priisenzveranstaltung als Ubung

- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitung

Lehr- und
Betreuungsformen

Lerneinheiten zum Selbststudium.
Prisenzveranstaltungen als betreute Ubungen und Praktika.
Beratung telefonisch, per E-Mail und nach Terminabsprache im personlichen Gesprich.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzungen fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind ein Testat fiir das Praktikum
und das Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Pflichtmodul in den Verbundstudiengingen Maschinenbau und
Mechatronik angeboten.




Basismodul: Physik

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 13 125 5 3 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr. rer. nat. U. Ackermann | jihrlich 101 Klausur
Ziele Das Pflichtmodul vermittelt die Grundlagen der Physik.
Inhalte Physikalische Mechanik
Kinematik, Dynamik
Schwingungslehre
harmonische Schwingungen, ungeddampfte und gedampfte freie Schwingung,
ungeddmpfte und gedampfte erzwungene Schwingung
Technische Akustik
Grundlagen, Sprache und Gehor, A-Bewertung, Larm am Arbeitsplatz,
Schallreflexion, Schallabsorption, Schallschutzkapseln, Schallddmpfer,
Schallausbreitung, Lirmmesstechnik
Technische Optik
Geometrische Optik, Reflexion, Brechung, Auge, optische Instrumente,
Dispersion, Laser
Praktikum
Ausgewihlte Versuche
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Davon entfallen:
16 Stunden Priasenzveranstaltungen Praktikum
8 Stunden Prisenziibungen
56 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lerneinheiten zum Selbststudium, Ubung und Praktikum, Personliche Betreuung nach
Betreuungsformen Absprache, Vorbesprechung Praktikum, sowie Diskussion und Besprechung der

Versuchsberichte

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Praktikum und das
Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Pflichtmodul in den Verbundstudiengingen Maschinenbau und
Mechatronik angeboten.




Basismodul: Thermodynamik

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 14 125 5 4 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
jéhrlich 109 Klausur
Ziele Das Modul vermittelt die thermodynamischen und stofflichen Grundlagen fiir technische
Energieumwandlungen und —iibertragungen, ebenso die Grundlagen zu Fragen des
rationellen Energieumsatzes.
Inhalte Thermodynamische Grundlagen
Der 1. Hauptsatz der Thermodynamik
Energiebilanz, Stromungsprozesse
1. Hauptsatz fiir Kreisprozesse
Ideales Gas
Feuchte Luft, Mollier-h-X-Diagramm
Zustandsdnderungen
2. Hauptsatz der Thermodynamik
Reale Gase
Wirmeitibertragung, Wérmeiibergang
Thermische Maschinen
Verbrennungsmotoren, Dampfkraftmaschinen, Verbundkraftwerke
Kernkraftwerke, Gas- und Dampfkiltemaschinen
Brennstoffzellen
Wirmedurchgang, Wirmeiibertrager
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstéindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in

personlichen Gespréichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Pflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.




Basismodul: CAD

Kennnummer
KT 15

Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
125 5 4 4

Modulbeauftragter

Prof. Dr.-Ing. Andreas Asch jéhrlich 101 Klausur

Turnus Selbststudium[h] Priifungsform

Ziele

Das Pflichtmodul behandelt Systeme und Arbeitstechniken des rechnergestiitzten
Konstruierens. Der Student wird erwirbt einen Uberblick iiber Funktionen und
Moglichkeiten marktiiblicher 3D-CAD-Systeme und lernt insbesondere Verfahren zur
Erzeugung und Manipulation dreidimensionaler Modelle durch eigene Anwendung
kennen.

Inhalte

CAD-Systeme
- Begriffbestimmung und historische Entwicklung
- Einfiihrungsgriinde und Verbreitung
- Geritetechnik
- Programme fiir CAD
- Datenaustausch

CAD-Arbeitstechniken
- Eingabetechniken
- Koordinatensysteme
- Operatoren und Operanden
- Konstruktionsmethoden fiir 2D-Geometrie
- 3D-Geometriemodelle (Ecken-, Kanten-, Fldchen-, Volumenmodelle)
- Verfahren zur Strukturierung von CAD-Daten
- Variantenkonstruktion durch Parametrierung
- Volumenmodellierung durch Korperelementsynthese
- Volumenmodellierung durch Rotieren und Extrudieren
- Detaillierungsgrade fiir 3D-CAD-Modelle
- Anwendungserweiterungen

Literaturhinweise

Praktikum

- Demonstration der Grundmethoden des des rechnergestiitzten Konstruierens an einem integrierten
CAE-System (IDEAS oder CATIA)

- Anwendung insbesondere die vorgestellten Verfahren zur Modellierung von 3D-Modellen fiir
Einzelteile und Baugruppen und zur Zeichnungsableitung durch den Studierenden unter Anleitung des
Dozenten bzw. wissenschaftlicher Mitarbeiter

Umfang und Angebot

Das Modul umfaft 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:

- 60 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von Ubungsaufgaben
- 12 Stunden Prisenzveranstaltung als Praktikum

- 8 Stunden Priisenzveranstaltung als Ubung

- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitung

Lehr- und
Betreuungsformen

Lerneinheiten zum Selbststudium.
Prisenzveranstaltungen als betreute Ubungen und Praktika.
Beratung telefonisch, per E-Mail und nach Terminabsprache im personlichen Gesprich.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzungen fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind ein Testat fiir das Praktikum
und das Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Pflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.




Basismodul: Werkstoffkunde 1 (incl. Chemie)

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 16 125 5 4 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Franz Wendl jéhrlich 105 Klausur
Ziele Ziel ist das Kennenlernen der wichtigsten metallischen und nichtmetallischen Werkstoffe,
deren Eigenschaften und Betriebsverhalten.
Inhalte Aufbau metallischer Werkstoffe
Grundlagen, Atommodelle, Gitteraufbau, Gitterbaufehler
Phasenumwandlungen
homogene und heterogene Keimbildung, Zustandsdiagramme, Eisen-
Kohlenstoff-Schaubild
Verhalten der Metalle bei thermischer Aktivierung und metallischer Beanspruchung
Thermisch aktivierte Reaktionen, Verhalten der Metalle bei mechanischer
Beanspruchung
Ur- und Umformen metallischer Werkstoffe
Wirmebehandlung von Metallen (I)
Grundlegende Betrachtungen, Thermische Verfahren (Glithen, Hirten, Vergiiten,
Austenitisieren), Ferrit-, Perlit-, Martensit- und Bainitbildung, kontinuierliches
und isothermes ZT A-Diagramm, kontinuierliches und isothermes ZTU-
Diagramm, Anlassen, Versprodungsbereiche, Thermische und thermochemische
Nebenwirkungen
Grundlagen der Chemie
Praktikum
Ausgewihlte Versuche
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Davon entfallen:
12 Stunden Priasenzveranstaltungen Praktikum
8 Stunden Prisenziibungen
60 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prasenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email
sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.
Vergabe von Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Leistungspunkten Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Praktikum und das
Bestehen einer Klausur.
Verwendbarkeit des Dieses Modul wird als Pflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.
Moduls in anderen
Studiengéngen




Basismodul: Werkstoffkunde 2

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 17 125 5 5 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Franz Wendl jéhrlich 101 Klausur
Ziele Ziel ist das Kennenlernen der wichtigsten metallischen und nichtmetallischen Werkstoffe,
deren Eigenschaften und Betriebsverhalten.
Inhalte Wirmebehandlung von Metallen (II)
Eisenmetalle (Fortsetzung von Werkstoffkunde I), Nichteisenmetalle
Herstellung metallischer Werkstoff
Stahlerzeugung, Stahlbezeichnungen, Stahlkurznamen, Aluminiumerzeugung,
Bezeichnung von Aluminium-Werkstoffen, Kupfererzeugung, Bezeichnung von
Kupfer-Werkstoffen
Metallische Werkstoffe
Baustihle, Vergiitungsstihle, Nitrierstihle, Einsatzstihle, Wilzlagerstihle,
Werkzeugstihle, Verschleifl, Korrosionsbestiandige Stihle, Korrosion,
Kupferwerkstoffe, Aluminiumwerkstoffe
Praktikum
Ausgewihlte Versuche
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Davon entfallen:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen Praktikum
8 Stunden Prisenziibungen
56 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prasenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email
sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.
Vergabe von Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Leistungspunkten Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Praktikum und das
Bestehen einer Klausur.
Verwendbarkeit des Dieses Modul wird als Pflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.
Moduls in anderen
Studiengéngen




Basismodul: Werkstoffkunde der Kunststoffe

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 18 125 5 5 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Dr. rer. nat. A. Balster jéhrlich 109 Klausur
Ziele Das Modul soll die Grundlagen der Werkstoffkunde der Kunststoffe vermitteln.
Inhalte Kunststoffeigenschaften
Chemische Grundlagen der Kunststoffe
Chemische Bindungen, Einfachbindungen, Doppelbindungen
Kunststoff — Grundlagen und Begriffe
Monomer, Oligomer, Makromolekiil, Polymer, Chemischer Aufbau, Thermoplaste,
Elastomere, Duroplaste, Molmassenverteilungen und Mittelwerte der Molmasse,
sowie Bestimmung dieser, Details des chemischen Aufbaus
Synthese der Polymere
Schrittweise Polymerisation, Polyaddition und Polykondensation, Radikalische und
Tonische Polymerisation
Additive
Antioxidantien, Lichtschutzmittel, Antistatika, Gleitmittel, Trennmittel, Fiillstoffe
und Fasern
Rheologie der Kunststoffe
Ubergang von der Schmelze in den festen Zustand
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Davon entfallen:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstdndiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Priasenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in

personlichen Gespréichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Pflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.




Basismodul: Stromungslehre

Kennnummer
KT 19

Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
125 5 5 4

Modulbeauftragter

Prof. Dr.-Ing. Martin Stumpe jéhrlich 109 Klausur

Turnus Selbststudium[h] Priifungsform

Ziele

Das Pflichtmodul vermittelt grundlegende Inhalte der Stromungsmechanik. Die
Veranstaltung soll den Studierenden einen Uberblick iiber die in der Praxis des Ingenieurs
hiufig auftretenden stromungsmechanischen Vorginge geben. Die vermittelten
Zusammenhinge sollen die Studierenden in die Lage versetzen, Probleme der
Stromungsmechanik zu analysieren und einer Losung zuzufiihren.

Inhalte

Physikalische Eigenschaften von Fluiden

Hydrostatik
Definition des Druckes, hydrostatischer Druck, Richtungsunabhiingigkeit des
Druckes, Druckfortpflanzung, kommunizierende Gefalle, Druckkrifte auf ebene
und gekriimmte Winde, hydrostatischer Auftrieb

Grundbegriffe der Fluiddynamik

Energiegleichung der stationdren, reibungsfreien Stromung
Energiegleichung der idealen Fliissigkeit (Bernoulli-Gleichung), statischer und
dynamischer Druck, Energiegleichung kompressibler Fluide

Reibungsbehaftete Stromung (Reale Fluide)
Stromungsformen realer Fluide (laminare und turbulente Stromung),
Energiegleichung der realen Fliissigkeitsstromung, Druckverlust in Rohrleitungen
und in Rohrleitungselementen

Widerstandsverhalten umstromter Korper

Kraftwirkungen bei Stromungsvorgéngen, Impulssatz
Herleitung und Anwendung des Impulssatzes, Strahlstokrifte von Freistrahlen,
RiickstoBkrifte beim Ausfluss aus Gefd3en, Stromungskrifte auf Rohrkriimmer,
Carnot“scher StoBverlust

Stromungsmesstechnik
Druckmessung, Geschwindigkeitsmessung, Durchflussmessung,
Viskositdtsmessung

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Davon entfallen:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Pflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.




Basismodul: Fertigungsverfahren Zerspanen 1

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 20 125 5 5 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Rudolf Vits jéhrlich 101 Klausur
Ziele Das Modul vermittelt einen Uberblick iiber die verschiedenen Zerspanverfahren und deren
Leistungsfahigkeit hinsichtlich technischer und wirtschaftlicher Kriterien.
Inhalte Spanende Fertigungsverfahren
Genauigkeitsanforderungen, Grundlagen der spanenden Formgebung,
Werkzeugverschlei3
Schneidstoffe, Kiihlschmierstoffe
Wabhl wirtschaftlicher Schnittbedingungen
Verfahren mit geometrisch bestimmter Schneide
Verfahren mit rotatorischer Hauptbewegung, Verfahren mit translatorischer
Hauptbewegung
Verfahren mit geometrisch unbestimmter Schneide
Schleifen, Honen, Lappen
Abtragende Verfahren
Funkenerosives Abtragen, Chemisches Abtragen, Elektrochemisches Abtragen,
Abtragen mit Elektronenstrahlen, Abtragen mit Laser-Strahlung
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen Praktikum
8 Stunden Prisenziibungen
56 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheite;p zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email
sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.
Vergabe von Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Leistungspunkten Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Praktikum und das
Bestehen einer Klausur.
Verwendbarkeit des Dieses Modul wird als Pflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.
Moduls in anderen
Studiengéngen




Basismodul: Mess-, Steuer und Regelungstechnik

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 21 250 10 6 8
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Christian Liebelt jéhrlich 210 Klausur
Ziele Das Modul vermittelt grundlegende und vertiefende Kenntnisse iiber Inhalte,
Zusammenhinge und technische Anwendungen der Mess-, Steuerungs-, und
Regelungstechnik. Die Modulinhalte dienen als Basis zum Verstidndnis, der Anwendung
und der Entwicklung messtechnischer, steuerungstechnischer und regelungstechnischer
Systeme in den Ingenieurtitigkeitsfeldern.
Inhalte Messtechnik
Grundbegriffe der Messtechnik, Fehler, MaBsysteme, Messung mechanischer,
GroBen, Durchflussmessung, Messung thermischer Grof3en, Messung elektrischer
GroBen
Steuerungstechnik
Einfithrung zur Steuerungstechnik, Grundlagen der Informationsverarbeitung,
Logische Funktionen, Speicherprogrammierbare Steuerung SPS, Numerische
Steuerung NC, Robotersteuerung
Regelungstechnik
Grundelemente des Regelkreises, Dynamik von Regelstrecken, Darstellung von
Regelkreisen, Dynamisches Verhalten von Regelkreisen, Dimensionierung von
Reglern, Laplace-Transformation, Lineare, zeitinvariante Systeme,
Systemreaktionen auf Sprungfunktionen, Systemreaktionen auf
Impulsfunktionen, Systemreaktionen auf Sinusfunktionen, Stabilitét, Analyse und
Entwurf von Regelungen
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
24 Stunden Prisenzveranstaltungen Praktikum
16 Stunden Prisenziibungen
120 Stunden selbstiandiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 90 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email
sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.
Vergabe von Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 10 Leistungspunkte vergeben.
Leistungspunkten Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Praktikum und das
Bestehen einer Klausur.
Verwendbarkeit des Dieses Modul wird als Pflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.
Moduls in anderen
Studiengéngen




Modul: Angewandte Statistik

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 22 125 5 6 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Prof. Dr. Hardy Moock jéhrlich 109 Klausur

Ziele

Ziel des Moduls Angewandte Statistik ist es, den Studierenden einen Einblick in die
stochastischen Denkweisen zu geben, die grundlegenden Methoden der Statistik zu
vermitteln und ihre Anwendungsmoglichkeiten aufzuzeigen. Die Studierenden sollen die
sachgemifle Anwendung statistischer Verfahren und die korrekte Beurteilung der
Ergebnisse lernen.

Inhalte

Grundbegriffe der Wahrscheinlichkeitsrechnung
Zufallsexperimente und Ereignisse , Wahrscheinlichkeitsraum (Relative
Hiufigkeit, das Wahrscheinlichkeitsmal3, Laplace — Experimente, Statistische
Wabhrscheinlichkeit), bedingte Wahrscheinlichkeit (Definition der bedingten
Wabhrscheinlichkeit, Baumdiagramme, unabhingige Ereignisse), Bernoulli —
Experimente und Bernoulli — Ketten

Zufallsvariablen und Verteilungsfunktionen
Begriff der Zufallsvariablen, Wahrscheinlichkeits— und Verteilungsfunktion einer
diskreten Zufallsvariablen, Dichte— und Verteilungsfunktion einer stetigen
Zufallsvariablen, KenngroBen einer Zufallsvariablen (Erwartungswert einer
Zufallsvariablen, Varianz und Standardabweichung einer Zufallsvariablen,
Ungleichung von Tschebyscheff, Median und Modus, wichtige
Wabhrscheinlichkeitsverteilungen (Binomialverteilung, Poisson — Verteilung,
Normalverteilung

Methoden der Statistik
Beschreibende Statistik (Grundlegende Begriffe, Empirische
Haufigkeitsverteilung, Klassenbildung bei Stichproben, Kenngrofen von
Stichproben, beurteilende Statistik (Stichprobenumfang und Vertrauensintervall,
Schitzen von Parametern, Testen von Hypothesen

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstidndiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen der Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Diesel Modul wird im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.




Basismodul: Industriebetriebslehre

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 23 125 5 7 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Werner jéhrlich 109 Klausur
Radermacher
Ziele Den Studierenden sollen sowohl die betriebswirtschaftliche Denkweise als auch
grundlegende Kenntnisse aus den Teilgebieten der Industriebetriebslehre vermittelt
werden. Sie sollen in der Lage sein, betriebswirtschaftliche Zusammenhénge auf der
Grundlage eines Industriebetriebes zu erkennen und dartiber hinaus befihigt werden,
entsprechend der betrieblichen Ziele unter Einhaltung gesetzlicher und vertraglicher
Nebenbedingungen rationale Entscheidungen zur Problemldsung zu treffen.
Inhalte Zielsetzung des Industriebetriebs
Betriebsorganisation
Ablauforganisation, Aufbauorganisation, Projektmanagement
Rechtsformen des Unternehmens
Alternative Rechtsformen, Einzelunternehmungen, Gesellschaftsunternehmungen
Materialwirtschaft
Materialien, Einkauf, Materialdisposition / Mengenplanung, Lagerwirtschaft
Produktionswirtschaft
Produktionsplanung, Produktionsstrategie, Produktionsprogrammplanung,
Produktionsdurchfiihrungsplanung, Fertigungstypen, Leistungssteigerung in der
Produktion
Absatz — Marktorientierung des Unternehmens
Finanzierung und Investitionen
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Priasenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prasenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in

personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Pflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.




Basismodul: Fertigungsverfahren Kunststoffe 1

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 24 125 5 7 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Paul Thienel jéhrlich 101 Klausur
Ziele Das Modul soll einen Uberblick iiber die wesentlichen Fertigungstechniken zur
Herstellung von Kunststofthalbzeugen und —fertigteilen vermitteln.
Inhalte Kunststoffchemie
Eigenschaften der Kunststoffe
Thermische, elektrische, mechanische, chemische, optische, akustische
Eigenschaften, Schwindung und Verzug, Relaxation und Retardation
Kunststoffaufbereitung und Bereitstellung
Verarbeitungsverfahren fiir Kunststoffe
Urformen und Giessen, SpritzgieB3en, Pressen, Kalandrieren, Extrusion,
Hohlkorperblasen, Schaumen, Warmformen
Weiterverarbeitung und Veredelung
Konditionieren, Tempern, Verstrecken, Kleben, Schweiflen, Lackieren,
Metallisieren
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstdndiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prasenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht, Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.
Vergabe von Fir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Leistungspunkten Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Ubungen und das
Bestehen einer Klausur.
Verwendbarkeit des Dieses Modul wird als Pflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.
Moduls in anderen
Studiengéngen




Basismodul: Rheologie der Kunststoffe

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 25 125 5 7 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Prof. Dr.-Ing. Paul Thienel jéhrlich 101 Klausur

Ziele

Das Modul soll durch besondere Anschaulichkeit in die Materie der Rheologie, der Lehre
von dem FlieBen und der Deformation der Stoffe , einfithren. Im Mittelpunkt steht die
Ubertragung der mit Hilfe modernster Laboreinrichtungen und Rechenmethoden
gewonnenen FErkenntnisse auf die industrielle Praxis bei der Verarbeitung von
Kunststoffen. Die Studenten sollen mit dem erworbenen Wissen Maschinen und
Werkzeuge fiir die Herstellung qualitativ hochwertiger Produkte rheologisch richtig
auslegen konnen.

Inhalte

1. Grundbegriffe
Einteilung der Rheologie, Rheol. Phinomene, Spannung, Deformation, Deformations-
geschwindigkeit, Allg. Spannungszustand, Rheol. Stoffkenngrofen

2. Rheologische Grundkorper
Hooke, Newton, Maxwell, St.-Venant

3. Empirische Stoffgesetze
Phenomenologische Einteilung (Flie- und Viskosititsfunktionen),
Strukturviskositét, Druck- und temperaturinvariante Darstellung der Viskositiits-
funktionen,

4. Grundgleichungen und Approximationsfunktionen zur Beschreibung der Viskositit

5. Fliissigkeiten mit zeitabhdngigem Verhalten
Thixotropie, Rheopexie, Viskoelastische Fliissigkeiten

6. Feder-Dampfer-Reibelementmodelle
Grundkorper, Bolzmann’sches Superpositionsprinzip
Maxwell, Bingham, Burger, Prandtl-Reuf}, Kelvin-Voigt

7. Grundgleichungen fiir Stromungen mit newtonschem und strukturviskosem FlieBverh.
Rohr- und Rechteck-Stromungen, Stromungen in zusammengesetzten Geometrien

8. Rheometer, Viskosimeter,
Messgeréite-Ubersicht, MeBmethoden, Messungen, Korrekturen, Funktionen,
Kapillarrheometer (Rohr- und Schlitzkapillare), Dehnungsrheometer

9. Phenomene bei Scherung und Dehnung viskoelastischer Polymere, Normalspannungs-
Verhalten

10. Ahnlichkeit- / Modelltheorie
Ermittlung dimensionsloser Kennzahlen allg. und zur Beschreibung von Stromungs-
vorgingen

11. Rheologische Berechnungen CAE (SpritzgieB3- und Extruderwerkzeuge)

Notwendige
Kenntnisse

Werkstoffkunde der Kunststoffe,

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Priisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von Ubungsaufgaben
45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht, Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gespréichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Ubungen und das
Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird nicht in anderen Verbundstudiengidngen angeboten, jedoch als Pflicht- und
Wahlpflichtfach in Prisenzstudiengéngen, z.B. Kunststofftechnik




Basismodul: Konstruieren mit Kunststoffen

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 26 125 5 7 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Paul Thienel jéhrlich 101 Klausur
Ziele Im Modul Konstruieren mit Kunststoffen sollen die Studierenden befihigt werden,
Bauteile aus Kunststoff fertigungsgerecht auszulegen und zu gestalten. Dabei werden die
Gestaltungs- und Konstruktionsrichtlinien von Spritzgussformteilen, sowie von
Extrusionsprofilen behandelt.
Inhalte Einfithrung und Definitionen
Formteilentwicklung, Verfahrensauswahl, Werkstoffauswahl
Festigkeitsrechnung und Dimensionierung
Kennwert und Kennfunktion, mechanisches Verhalten der Kunststoffe,
Molekiilorientierungen, Versagensfall, einachsige-und mehrachsige
Spannungszustinde, Berechnung mechanischer Beanspruchungen
Gestalten von Spritzgussformteilen aus Thermoplasten und Duroplasten
Gestalten von Extrusionsprofilen
Gestaltung von Schwei3verbindungen und Klebeverbindungen
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen Praktikum
8 Stunden Prisenziibungen
56 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
— 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheitqp zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email
sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.
Vergabe von Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Leistungspunkten Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Praktikum und das
Bestehen einer Klausur.
Verwendbarkeit des Dieses Modul wird als Wahlpflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau im
Moduls in anderen Wabhlpflichtblock Fertigungsverfahren Kunststoffe angeboten.
Studiengéngen




Basismodul: Fertigungsverfahren Kunststoffe 2

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 27 125 5 8 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr. Paul Thienel jéhrlich 101 Klausur
Ziele Das Modul vermittelt grundlegende und vertiefende Kenntnisse und Kompetenzen iiber
Inhalte, Zusammenhinge zur Herstellung von Spritzgussteilen aus Thermoplasten und
Duroplasten. Dariiber hinaus sollen Kenntnisse der vielfiltigen Techniken bei der
Herstellung von Spritzgussteilen erworben werden. Dabei erlangen die Studierenden
insbesondere auch Kenntnisse beziiglich Qualitidt und Wirtschaftlichkeit der eingesetzten
Prozesse.
Notwendige Werkstoffkunde und Chemie, Werkstoffe der Kunststoffe, Fertigungsverfahren
Kenntnisse Kunststoffe 1
Inhalte 1. Einleitung
2. Grundlagen der Verarbeitung von Thermoplasten
2.1 p,v.T (Druck, spez. Volumen, Temperatur) — Diagramm. Physikalisches
Verhalten und Anwendung bei Thermoplasten
2.2 Rheologisches Werkstoffverhalten
2.3 Thermodynamik
3. Spritzgielen von Thermoplasten
3.1 Aufbau und Einheiten der SpritzgieBmaschine
32 Der Spritzgie3prozef
3.2.1 ProzeBanalyse: Der Formbildungsproze§3
3.2.2  EinfluB der Fertigung (Verarbeitungsparameter) auf die Qualitét und
Eigenschaften von thermoplastischen Spritzgussteilen
3.2.3 Relaxation und Retardation von Molekiilorientierungen
33 SpritzgieBverfahren Thermoplast
3.3.1  SpritzgieBen, konventionell
3.3.2  SpritzgieBen mit innovativen Techniken (Sonderverfahren, CD-ROM)
4. Verarbeitung reagierender Formmassen
4.1 Reagierende oder vernetzende Formmassen: Duroplaste, Elastomere
4.1.1 Herstellung duroplastischer Formmassen
4.2 Verarbeitungsverfahren Duroplaste
4.2.1 Pressen, Spritzpressen, SpritzgieBen
4.2.2  Innovative Verarbeitungstechniken (Sonderverfahren, CD-ROM)
43 Verfahrensgrundlagen
4.3.1 FlieB- und Hértungsverhalten
43.2 Temperaturverlauf wihrend der Aufheizzeit/Vernetzung
5. Priifverfahren
6. Glossar
Im Praktikum werden Versuche mit konventionellen SpritzgieBmaschinen und mit
Maschinen fiir innovative SpritzgiefStechniken durchgefiihrt. Im Priiflabor werden die
Eigenschaften von Spritzgussteilen gepriift.
Umfang und Angebot Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Priasenzveranstaltungen Praktikum
8 Stunden Prisenziibungen
56 Stunden selbstéindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email

sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache

Vergabe von
Leistungspunkten

Fir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Ubungen und das
Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Diesel Modul wird als Wahlpflichtmodul in dem Verbundstudiengang Maschinenbau
angeboten




Basismodul: Werkzeuge der Kunststoffe

Kennnummer
KT 28

Work load [h]
125

Kreditpunkte
5

Studiensemester
8

Dauer [SWS]
4

Modulbeauftragter

Turnus

Prof. Dr.-Ing. Paul Thienel jéhrlich

Selbststudium[h]
101

Priifungsform
Klausur

Ziele

Das Modul soll einen Uberblick iiber die Werkzeuge fiir die wesentlichen

Kunststoffverarbeitungsverfahren vermitteln, ausfiihrlich und vertiefend die

SpritzgieBwerkzeuge,

Inhalte

Einfithrung und Definition

SpritzgieBwerkzeuge fiir Thermoplaste

Konstruktion von SpritzgieBwerkzeugen, Werkzeugautbau und
Werkzeugkonzepte, Werkzeugabmessungen, SpritzgieBmaschine,

Formnestabmessungen, -anordnung, Angusssystem, Hei8kanalsysteme,

rheologische Auslegung, Entformungssystem, Temperiersystem,
Werkzeugwartung

Sensorik im Werkzeug

Extrusionswerkzeuge

Auslegungskriterien, Rohrkopf, Profilwerkzeug, Breitschlitzdiisenwerkzeug,
Blaskopfe, Ummantelungswerkzeug

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen Praktikum
8 Stunden Prisenziibungen
56 Stunden selbstéindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von

Ubungsaufgaben

- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email
sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Praktikum und das

Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Wahlpflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau im
Wabhlpflichtblock Fertigungsverfahren Kunststoffe angeboten.




Basismodul: Oberfldchentechnik Kunststoffe

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 29 125 5 8 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Dr. Andreas Balster jéhrlich 101 Klausur

Ziele

Das Modul vermittelt grundlegende und vertiefende Kenntnisse und Kompetenzen iiber
Inhalte, Zusammenhinge zur Beschichtung von Bauteilen aus Thermoplasten. Dariiber
hinaus sollen Kenntnisse zur Priiftechnik. Dabei erlangen die Studierenden insbesondere
auch Kenntnisse beziiglich Qualitdit und Wirtschaftlichkeit und Auswahl der
Beschichtungsverfahren.

Notwendige Werkstoffkunde und Chemie, Werkstoffe der Kunststoffe, Fertigungsverfahren
Kenntnisse Kunststoffe |
Inhalte 1. Einleitung
2. Grundlagen zur Oberfldchenbeschichtung von Kunststoffen
(Verfahrenserklarung, Materialien, Anwendungen, Randbedingungen)
2.1 Oberfldchengestaltung durch die Herstellung des Kunststoftbauteils
(Narbung, IMD, FIM, Dekorstofte)
22 Oberfldchengestaltung nach der Herstellung des Kunststoffbauteils
(Bedruckungstechniken, Lackieren, Galvanik, PVD, Sonderverfahren, sonstige)
23 Verfahrenskombinationen
3. Haftung und Benetzung
3.1 Oberfldchenenergie (hydrophil, hydrophob, olephob)
32 Vorbehandlungsverfahren
3.2.1 Reinigung (Powerwash, CO2-Schneestrahl)
3.2.2 Aktivierung (Flamme, Korona, Plasma, Fluorierung)
4. Priiftechnik
4.1 Oberfldchen — Charakterisierung (Farbe, Glanz, Rauhigkeit)
4.2 Schichtdickenmessung
4.3 Qualititspriifungen fiir beschichtete Bauteile
S. Fehlervermeidung / Schadensanalytik
5.1 Grundlagen
52 Beschichtungsgerechte Formteilkonstruktion
53 Einfluss von Formteilfehlern am Kunststoffbauteil auf die Beschichtung
54 Materialauswahl von Kunststoff und Beschichtungswerkstoff
55 besondere Priifverfahren
5.6 Vorgehensweise und Methodik zur Schadensanalyse an beschichteten Formteilen
6. Grundlagen zur Nanotechnik in der Beschichtungstechnologie
(Kratz- und Abriebsoptimierung, easy-to-clean, Lotus-Effect®)
7. Systematische Vorgehensweise zur Auswahl von Beschichtungsverfahren
Es werden Ubungen und Praktika zu den Beschichtungen, der Schadensanalytik und Priiftechnik
sowie zur Beschichtungsauswahl durchgefiihrt. Diese sind direkt an Beschichtungsanlagen und im
Labor geplant. Des Weiteren sind mehrere Exkursionen zu Produktionsunternehmen geplant, die
Beschichtungen in Serienproduktion durchfiihren.
Umfang und Angebot Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
- 16 Stunden Prisenzveranstaltungen Praktikum
- 8 Stunden Prisenziibungen
- 56 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email

sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache

Vergabe von
Leistungspunkten

Fir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Ubungen und das
Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird nicht in anderen Verbundstudiengidngen angeboten, jedoch als Pflicht- und
Wahlpflichtfach in Prisenzstudiengéngen, z.B. Kunststofftechnik




Basismodul: Kostenrechnung

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
KT 30 125 5 8 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Werner jahrlich 109 Klausur
Radermacher
Ziele
Inhalte Rechnungswesen — Ubersicht
Bilanz-, Gewinn- und Verlustrechnung
Stufen der Wertbewegung in der Unternehmung
Buchfiihrungsgrundlagen
Kostenrechnung (Betriebsabrechnung)
Kostenartenrechnung
Kostenrechnungssysteme
Investitionsrechnung
Statische Investitionsrechnungsmethoden
Dynamische Investitionsrechnungsmethoden
Unternehmenssteuerung mit Kennzahlen
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Davon entfallen:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in

personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Pflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau angeboten.




Basismodul: Innovative Verfahren der Kunststofftechnik

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
WPK 1 125 5 Wabhlpflichtfach 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Prof. Dr.-Ing. Paul Thienel jéhrlich 101 Klausur

Ziele Das Modul soll in die wichtigsten der tiber 30 innovativen Verfahren (Sonderverfahren)
der Spritzgietechnik einfithren und FEinsatzpotentiale der versch. Sonderverfahren und
deren Kombinationen aufzeigen. Damit konnen bei der spéteren Auswahl des optimalen
Verfahrens fiir bestimmte Produktforderungen — Steigerung der Qualitit, Kostensenkung,
vollig neue Materialkombinationen und Anwendungsbereiche — konkrete und praxis-
bezogene Entscheidungshilfen gegeben werden. Zahlreiche Praxisbeispiele, das
Praktikum, die Besichtigung von Fertigungen sowie der Einsatz der Multimediatechnik
sorgen fiir eine Vertiefung der Vorlesungsinhalte.

Inhalte 1. Uberblick der Sonderverfahren
2. VerbundspritzgieBtechnik
2.1 Mehrkomponen-SpritzgieBen (2 und mehr Komponenten)

Montage- und Verbindungsspritzgieen, Mehrfarben
Co-Injektions-, Sandwich-, Gegentakt-Spritzgielen
Hart-Weichverbindungen: Thermoplaste - TPE (Thermopl. Elastomere),
Thermoplaste - Elastomere (Kautschuk, LSR/Silicon), Thermoplaste - Thermoplaste,
Skin-Form, Thermoplaste - Duroplaste, Duroplaste - Elastomere
2.2. Hinterspritztechnik,
Folien, High-Pressure Verfahren, Inmould-Decoration IMD, Inmould-Labeling IML,
Textilien, Metallgewebe, Metallfolien/Bleche, Holz-Furniere,
2.3 Barriere-SpritzgieBen
2.4 Hafttungsmechnismen, Priifmethoden Haftfestigkeit, Vorbehandlung, Open-Air
Plasmaverfahren
3. Fluidinjektionstechnik
Gasinndrucktechnik GIT, Gasau3endrucktechnik, Wasserinjektionstechnik
4. Schaumspritzgieien
Physikalisches und chemisches Schaumen von Kunststoffen, Mikrostrukturschdaume,
5. Insert- und Outserttechnik
Kunststoff-Metall-Einlagen
6. Kurzfaser- und Langfaser-SpritzgieBtechnik
7. Thixomolding
Spritzgielen von Magnesiumlegierungen
8. Pulverinjektionstechnik
Keramik, Metall, elektisch und thermisch leiitende und magnetische Werkstoffe,

Notwendige Werkstoffkunde der Kunststoffe, Fertigungsverfahren Kunststoffe

Kenntnisse

Umfang und Angebot Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:

16 Stunden Priasenzveranstaltungen Praktikum
8 Stunden Prisenziibungen
56 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email

sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache

Vergabe von
Leistungspunkten

Fir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Ubungen und das
Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird nicht in anderen Verbundstudiengéngen angeboten, jedoch als Pflicht-
und Wahlpflichtfach in Prasenzstudiengéngen, z.B. Kunststofftechnik




Basismodul: Schadensanalyse Kunststoffe

Kennnummer
WPK 2

Workload [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
125 5 Wabhlpflichtfach 4

Ziele

Das Modul gibt Einblick in die Methoden zur Erkennung von Versagensfillen polymerer
Werkstoffe und deren chemisch-physikalische Ursachen. Neben der Vorstellung
geeigneter Analyseverfahren soll ein Schwerpunkt auf der Systematik der Sammlung der
fiir die Aufkldrung von Versagensfillen relevanten Informationen liegen.

Modulbeauftragter
Dr. Andreas Balster

Turnus Selbststudium[h] Priifungsform
Jahrlich 101 Klausur

Notwendige
Kenntnisse

Werkstoffkunde und Chemie, Werkstoffe der Kunststoffe

Inhalte

1. Einleitung

2. Methodische Vorgehensweise bei einer Schadensbetrachtung
2.1. Fehlercharakterisierung
2.2. Hintergrundinformationen
2.3. Probennahme und -priparation

3. Untersuchungsmethoden
3.1. Werkstoffpriifung (mechanische Priifungen, Fiillstoffgehalt, MFR,
Viskosititszahl etc.)
3.2. Mikroskopische Methoden
3.3. Spektroskopische Methoden
3.4. Chromatographische Methoden
3.5. Thermoanalytische Verfahren
3.6. Weitere Verfahren (EDX, TOF-SIMS, ESCA, RFA etc.)

4. Ausfallursachen
4.1. Verfahrenstechnisch bedingte Ausfille
4.2. Alterung / Oxidation / Bewitterung / Hydrolyse: Abbaumechanismen
4.3. Spannungsrisse
4.4. Kontaminationen
4.5. Chemischer Angriff / Korrosion
4.6. Bruchflichenuntersuchung
4.7. Additivierung
4.8. Emissionsbedingte Ausfille (Geruch, Ausgasungen etc.)
4.9. Verfiarbungen

5. Beispiele

Die systematische Vorgehensweise bei Schadenfillen soll vermittelt werden. Die fiir die
Bestimmung einer Schadenursache verfiigbaren Methoden und Priifverfahren werden
vorgestellt. Die hdufigsten Ausfallursachen werden charakterisiert. Die Auswirkungen
eines Materialabbaus auf Kennwerte von Polymeren und bestimmbaren Messgro3en
werden hinsichtlich ihrer Aussagekraft fiir eine Ausfallanalyse bewertet und mit
ausgewdhlten Methoden auch praktisch nachvollzogen.

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen Praktikum
8 Stunden Prisenziibungen
56 Stunden selbstéindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email
sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache

Vergabe von
Leistungspunkten

Fir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Ubungen und das
Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird nicht in anderen Verbundstudiengingen angeboten, jedoch als
Pflichtfach in Prisenzstudiengang Kunststofftechnik




Basismodul: Funktionalisierung von Polymeren

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
WPK 3 125 5 Wabhlpflichtfach 4
Modulbeauftragter Burnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Dr. Andreas Balster Jahrlich 101 Klausur

Ziele

Das Modul vermittelt die Moglichkeiten, Kunststoffe durch Zugabe von Additiven und
Fiillstoffen zu stabilisieren und hinsichtlich ihrer Funktionalitit zu spezialisieren. Der
Schwerpunkt liegt in der Vermittlung von Wirkungsmechanismen géngiger
Additivklassen, ein weiterer im Bereich der maBigeschneiderten Funktionalisierung von
Kunststoffen fiir ihre Einsatzgebiete.

1. Einleitung

Inhalte
1.1  Compoundierung
2. Stabilisatoren
2.1 Antioxidantien / Abbaumechanismen
2.2 Lichtstabilisatoren / Photochemie
2.3 Flammschutzadditive / Flammschutzmechanismen
2.4 Séaurefinger
3. Farbstoffe
3.1 Farbsysteme, Farbmessung
3.2 Pigmente und Farbmittel
4 Fill- und Verstirkungsstoffe
4.1 Verstiarkungsstoffe
4.2 Verbesserung der Gleiteigenschaften
4.3 Elektrisch leitfdhige Kunststoffe
5  Sonstige Additive
5.1 Treibmittel
5.2 Weichmacher
5.3 Verarbeitungshilfsmittel (Entformungshilfen, Gleitmittel)
5.4 Antistatika
5.5 Nukleierungsmittel
5.6 Laseradditive
6  Spezialausriistung / Ausblick und Trends
6.1 Biozide Ausstattung
6.2 Olfaktorische Ausstattung (Duftstoffe)
6.3 Nanocomposites
6.4 Weitere
Notwendige Werkstoffkunde und Chemie, Werkstoffe der Kunststoffe
Kenntnisse
Umfang und Angebot | Lehreinheiten zum Selbststudium, Prasenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email
sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email

sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache

Vergabe von
Leistungspunkten

Fir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Ubungen und das
Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird nicht in anderen Verbundstudiengéngen angeboten, jedoch als
Wabhlpflichtfach in Priasenzstudiengang Kunststofftechnik




Basismodul: Automatisierung in der Kunststoffverarbeitung

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
WPK 4 125 5 Wabhlpflichtfach 4
Modulbeauftragter Burnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Prof. Dr.-Ing. Erwin Schwab Jahrlich 101 Klausur

Ziele

Das Modul soll die Automatisierung in der Kunststoffverarbeitung in den Bereichen
Spritzgielen, Extrusion, Blasformen, Schiumen und Thermoformen aufzeigen. Dabei
wird die Kalibrierung der Maschinen und Peripherie gesondert dargestellt und hierzu ein
Praktikum angeboten. Die Besichtigung von automatisierten Fertigungen sorgen fiir eine
Vertiefung der Vorlesungsinhalte.

Inhalte

1. Einfithrung und Uberblick iiber Steuerungssysteme in der Kunststoffverarbeitung
2. Sensoren, Steuerketten und Regelkreise an SpritzgieBmaschinen

3. Sensoren, Steuerketten und Regelkreise an SpritzgieBmaschinen

4. Sensoren, Steuerketten und Regelkreise an Extrudern und Extrusionsanlagen

5. Sensoren, Steuerketten und Regelkreise an Blasformmaschinen

6. Sensoren, Steuerketten und Regelkreise an Schaummaschinen

7. Sensoren, Steuerketten und Regelkreise an Thermoformmaschinen

8. Peripheriegerite, wie Temperiergerite, Heikanalregelsysteme, Trockner,
Forderanlagen

9. Handhabungssysteme, Roboter
10. Kalibrierung von Kunststoffmaschinen und Peripheriegeriten

11. Qualitdtsmanagement in der Produktion: Statistische Versuchsplanung, Statistical
Process Control, Prozessiiberwachung, Online-Qualitdtsprognose

12. Automatisierte Fertigungsinseln

Notwendige
Kenntnisse

Fertigungsverfahren Kunststoffe 1 und 2

Umfang und Angebot

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email
sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht, Ubungen und Praktika, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email
sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind: Testat fiir Ubungen und das
Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird nicht in anderen Verbundstudiengingen angeboten, jedoch als
Wabhlpflichtfach im Présenzstudiengang Kunststofftechnik




Basismodul: Qualitdtsmanagement

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
WPK 5 125 5 Wabhlpflichtfach 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr.-Ing. Erwin Schwab Jahrlich 109 Klausur
Ziele Das Modul soll die Bedeutung des Qualititsmanagements eines Unternehmens fiir die
Kundenzufriedenheit verdeutlichen und die Grundlagen des Qualititsmanagements
vermitteln.
Inhalte Prozesse, Normung und Kennzahlen
Grundbegriffe des Qualitdtsmanagements, Normung von Qualititsmanagement-
Systemen, prozessorientiertes QM-System, Messung von Prozessen mit Kennzahlen
Umsetzung und Auditierung von QM-Systeme
Einfiihrung eines Qualititsmanagement-Systems, elektronisches
Qualitdtsmanagement-System, interne Auditierung von QM-Systemen
Kundenorientierung und Verbesserung
Umweltmanagement-Systeme, Kundenorientierung, kontinuierlicher
Verbesserungsprozess, Benchmarking
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Priasenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstdndiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prasenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.
Vergabe von Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Leistungspunkten Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen einer Klausur.
Verwendbarkeit des Dieses Modul wird als Wahlpflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau in den
Moduls in anderen Wahlpflichtblocken Fertigungsverfahren Metall, Fertigungsverfahren Kunststoffe und
Studiengéngen Betriebsorganisation angeboten.




Basismodul: Losungsfindung und Patente

Kennnummer
WPK 6

Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
125 5 Wabhlpflichtfach 4

Modulbeauftragter

Prof. Dr.-Ing. habil. Peter Jahrlich 109 Klausur

Langbein

Turnus Selbststudium[h] Priifungsform

Ziele

Die Lehrveranstaltung Losungsfindung/Patente soll die Teilnehmer befihigen,
patentfdhige technische Losungen zu entwickeln, sowie Schutzrechtsmaf3nahmen
einzuleiten. Dazu werden den Studierenden bewihrte Methoden zur systematischen
Losungsfindung vermittelt. Anhand einer praxisbezogenen Entwicklungsaufgabe werden
die vermittelten Methoden direkt angewendet und ein Erfindungsvorschlag als Basis fiir
eine Patent- oder Gebrauchsmusteranmeldung erarbeitet.

Inhalte

Funktionsorientierte Arbeitsweise im konstruktiven Entwicklungsprozess
Funktionen und Strukturen technischer Verfahren und Gebilde, Beschreiben von
Funktionen und Strukturen, Beziehungen Funktion/Struktur

Methoden und Techniken zur Aufgabenprizisierung
Aufgabenfindung, Prizisieren von Aufgabenstellungen, Festlegen der Aufgaben
im Pflichtenheft

Methoden und Techniken zur systematischen Losungsfindung
Synthese von Funktionsstrukturen, Grundprinzip und ordnende Gesichtspunkte,
Funktionsorientierte Auswahl aus Losungskatalogen, Analogiebetrachtungen,
Variation, Ideenkonferenz, iterative Expertenbefragung, Kombination

Methoden und Techniken zur Losungsbewertung
Ermitteln von Bewertungskriterien, Bewertungsverfahren, Fehlerkritik

Schutz von Erfindungen
Patentrecherche, Priifen der Schutzfihigkeit technischer Losungen, Schiitzen von
technischen Losungen durch Patente und Gebrauchsmuster, Beschreiben von
Patenten und Gebrauchsmustern, Hinweise fiir Erfinder

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstéindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und
Betreuungsformen

Lehreinheiten zum Selbststudium, Prisenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in
personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen einer Klausur.

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Wahlpflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau im
Wabhlpflichtblock Produktentwicklung angeboten.




Basismodul: Projektmanagement

Kennnummer Work load [h] Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]
WPK 7 125 5 Wabhlpflichtfach 4
Modulbeauftragter Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform
Prof. Dr. rer. pol. Eva Jahrlich 109 Klausur
Schonfelder
Ziele Das Wahlpflichtmodul befasst sich mit den Grundlagen und der praktischen Anwendung
des Projektmanagements. Als wesentliches Werkzeug wird die Netzplantechnik behandelt.
Inhalte Grundlagen
Begriffe und Definition, Aspekte von Problemlose- und Entscheidungsprozessen,
Projektorganisation und Projektmanagement
Projektmanagement als Methodik
Planungssystematik, Projektvorbereitung, Projektplanung, Projektdurchfiihrung,
Projektabschluss, Projektmanagement als Fiithrungsinstrument,
Projektmanagement in der Aufbauorganisation, Werkzeuge des
Projektmanagements
Netzplantechnik
Einfiihrung, Aufbau von Netzpldnen, Standardprogramm Netzplantechnik,
Anwendung Netzplantechnik auf konkrete Problemstellungen
Umfang und Angebot | Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:
16 Stunden Priasenzveranstaltungen (Ubungen)
64 Stunden selbstdndiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben
- 45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen
Lehr- und Lehreinheiten zum Selbststudium, Prasenzveranstaltungen in Form von seminaristischem
Betreuungsformen Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder per Email sowie in

personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen der Klausur

Verwendbarkeit des
Moduls in anderen
Studiengéngen

Dieses Modul wird als Wahlpflichtmodul im Verbundstudiengang Maschinenbau im
Wabhlpflichtblock Betriebsorganisation angeboten.




Basismodul: Personalmana,

gement

Kennnummer
WPK 8

Studiensemester
Wabhlpflichtfach

Work load [h]
125

Kreditpunkte
5

Dauer [SWS]
4

Modulbeauftragter
Prof. Dr. Heinrich Reents

Turnus Selbststudium[h] Priifungsform
Jahrlich 109 Klausur

Ziele

Das Pflichtmodul vermittelt grundlegende Inhalte des Personalmanagements und der
Personalfiihrung. Insbesondere werden Kompetenzen vermittelt im Bereich Personalauswahl
und Personalbetreuung. Dariiber hinaus werden die grundlegenden aktuellen gesetzlichen
Bestimmungen im bereich des Personalmanagements vermittelt.

Voraussetzung

Keine

Inhalte

Personalmanagement als Gestaltungsaufgabe
- Personalprobleme aus Sicht des Unternehmens
- Personal als zentraler Faktor
- Charakteristika mittelstidndischer Unternehmen und GroBunternehmen
Personalgewinnung
- Problembereiche der Personalbeschaffung
- Methoden der zielgruppenorientierten Personalbeschaffung
- Gestaltung von Stellenanzeigen
Arbeitszeugnisse
- Inhalt und Gliederung eines Zeugnisses
- Inhalt und Gliederung eines qualifizierten Zeugnisses
- Zeugnisformulierungen, die Sprache der Zeugnisse
Personalauswahl
- Vorbereitung der Personalauswahl
- Durchfiihrung der Personalauswahl
- konventionelle Auswahlverfahren
- neue Auswahlverfahren (Assessment-Center etc.)
- das Vorstellungsgesprich
- Berurteilungsbogen im Rahmen der Personalauswahl
Personalerhaltung
- Einfiihrung neuer Mitarbeiter
- Maslow“sche Bediirfnispyramide
Personalbetreuung
- Personlichkeit
- Stidrken und Schwichen
- Gewichtung privater und beruflicher Bediirfnisse
- Beobachtung der Leistung und des Verhaltens der Mitarbeiter
- Funktionen von Fiihrungskriften
- Grundsitze der Personalfithrung, dargestellt an Beispielen verschiedener
erfolgreicher Unternehmen
- Mitarbeiterinformation
- Betreuung verschiedener Mitarbeitergruppen
- Jugendliche
- Nachwuchskrifte
- dltere Mitarbeiter
- Mitarbeiter aus unterschiedlichen Kulturen
- Problemgruppen
Gesetzliche Grundlagen
- Grundgesetz ( Die Wiirde des Menschen)
- Biirgerliches Gesetzbuch (Kiindigung, Kiindigungsfristen)
- Betriebsverfassungsgesetz (Mitbestimmungsrecht etc.)
Die Ausbildung junger Menschen

Umfang und Angebot

Das Modul umfasst 125 Stunden. Diese verteilen sich wie folgt:

16 Stunden Prisenzveranstaltungen (Ubungen)

64 Stunden selbstindiges Durcharbeiten der Lehrbriefe und Losen von
Ubungsaufgaben

45 Stunden Selbstlernanteil und Priifungsvorbereitungen

Lehr- und Betreuungsform

Lehreinheiten zum Selbststudium, Présenzveranstaltungen in Form von
seminaristischem Unterricht und Ubungen, Beratung und Betreuung telefonisch oder
per Email sowie in personlichen Gesprichen nach Terminabsprache.

Vergabe von Leistungs-
Punkten

Fiir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 5 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten ist das Bestehen der Klausur

Verwendbarkeit des Moduls
in anderen Studiengéngen

Diesel Modul wird in den Studiengéngen Produktentwicklung/Konstruktion, Mechatronik,
Automotive und Fertigungstechnik angeboten




Basismodul: Bachelorarbeit

Kennnummer
KT 31

Work load [h] | Kreditpunkte Studiensemester
300 12 9

Dauer [SWS]
min. 12 Wochen,
max. 18 Wochen

Modulbeauftragte

Kollegen des FB Maschinenbau

Turnus
halbjahrlich

Selbststudium[h]
300

Priifungsform
Schriftliche
Ausarbeitung

Ziele

Die Bachelorarbeit ist eine Priifungsarbeit. Sie soll zeigen, dass die Kandidatin oder der
Kandidat befihigt ist, innerhalb einer vorgegebenen Frist eine praxisorientierte Aufgabe aus
dem Bereich der jeweiligen Fachrichtung mit den in der Anwendung erprobten
wissenschaftlichen und fachpraktischen Methoden zu bearbeiten. Die Bachelorarbeit ist
entweder eine eigenstidndige Untersuchung oder betrachtet ein bekanntes Thema unter neuen
Aspekten. Als Schliisselqualifikation soll der Studierende nachweisen, dass er Methoden-,
Selbst- und Sachkompetenz miteinander verkniipfen kann.

Voraussetzung

Zur Bachelorarbeit kann nur zugelassen werden, wer

a) an der Fachhochschule Siidwestfalen fiir den Verbundstudiengang Kunststofftechnik
eingeschrieben oder als Zweithorerin oder als Zweithorer gemaf § 52 Abs. 2 HG
zugelassen ist,

b) in den Modulen der ersten acht Fachsemester 160 ECTS erworben hat.

Umfang und Angebot

Die Bearbeitungszeit (Zeitraum von der Ausgabe bis zur Abgabe der Bachelorarbeit) betragt
mindestens zwolf Wochen und hochstens 18 Wochen.

Der Textumfang der Bachelorarbeit betréigt in der Regel etwa 30 Seiten a etwa 50 Zeilen. Das
Modul umfasst 300 Stunden.

Lehr- und
Betreuungsformen

Die Bachelorarbeit kann auch in Form einer Gruppenarbeit zugelassen werden, wenn die als
Priifungsleistung zu bewertenden Beitriige der einzelnen Studierenden aufgrund der Angabe
von Abschnitten, Seitenzahlen oder anderen objektiven Kriterien, die eine eindeutige
Abgrenzung erméglichen, deutlich unterscheidbar und bewertbar sind.

In dem Antrag zur Bachelorarbeit sollen Betreuende und Priifende vorgeschlagen werden.
Die Vorschlidge bediirfen der Zustimmung der genannten Personen.

Vergabe von
Leistungspunkten

Fir die erfolgreiche Bearbeitung des Moduls werden 12 Leistungspunkte vergeben.
Voraussetzung fiir den Erwerb von Leistungspunkten sind die Abgabe einer qualifizierten
Abschlussarbeit mit Inhalten entsprechend den o.g. Zielen.




Basismodul: Kolloquium

Kennnummer Work load [h] | Kreditpunkte Studiensemester Dauer [SWS]

KT 32 - 3 9 min. 30 Minuten,
max. 60 Minuten

Modulbeauftragte Turnus Selbststudium[h] | Priifungsform

Kollegen des FB Maschinenbau | Auf Antrag - miindlich

Ziele

Das Kolloquium dient der Feststellung, ob die Studierenden befihigt sind, die Ergebnisse der
Bachelorarbeit, ihre fachlichen Grundlagen, ihre fachiibergreifenden Zusammenhidnge und
ihre auflerfachlichen Beziige miindlich darzustellen und selbststindig zu begriinden sowie
ihre Bedeutung fiir die Praxis einzuschitzen. Dabei soll auch die Art und Weise der
Bearbeitung des Themas der Bachelorarbeit erortert werden.

Voraussetzung

Zum Kolloquium kann nur zugelassen werden, wer
a) die Einschreibung fiir den Verbundstudiengang Kunststofftechnik oder die Zulassung als
Zweithorerin oder als Zweithorer gemil § 52 Abs. 2 HG nachgewiesen hat,

b) in den Pflichtmodulen gemidB Anlage 1, den Wahlpflichtmodulen gemill Anlage 2
insgesamt 165 ECTS erworben hat,

c) in der Bachelorarbeit 12 ECTS erworben hat.

Umfang und Angebot

Das Kolloquium erginzt die Bachelorarbeit und ist selbststindig zu bewerten

Lehr- und
Betreuungsformen

Das Kolloquium wird als miindliche Priifung mit einer Zeitdauer von mindestens 30 Minuten,
maximal 60 Minuten durchgefiihrt und von den Priifenden der Bachelorarbeit gemeinsam
abgenommen und bewertet. Fiir die Durchfiihrung des Kolloquiums finden im Ubrigen die
fiir miindliche Modulpriifungen geltenden Vorschriften der Priifungsordnung entsprechende
Anwendung.

Vergabe von
Leistungspunkten

Durch das Bestehen des Kolloquiums werden 3 ECTS erworben.




